
دیده رایان صنعتی اصفهان

:عنوان 
سامانه هوشمند دانه بندی گندله درصا

Dorsa smart grading System(DSGS)
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فهرست مطالب
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معرفی شرکت

(بیان مساله)سامانه هوشمند گندله سازی درصا 

راه حل پیشنهادی

پیشینه طرح

نمای سخت افزاری طرح

کنترل دستی یا اتوماتیک؟

نتایج اجرای طرح
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مختلفنایعصدرتولیدفرآیندهایبهبودویابیعیبنظارت،هدفبا،(اصفهانصنعتیرایاندیده)درصابنیاندانششرکت
.استکردهکاربهآغاز۱۳۹۶سالدرماشینبیناییوتصویرپردازشابزارازگیریبهرهبا

.برمی‌گردد۱۳8۶سالازفولادصنعتدرتوسعهوتحقیقپروژه‌هایاجرایبهشرکتگذارانبنیانفعالیتبیشنیه

مشتریانبهانه،خاورمیدرفولادیورقسنجضخامتوگندلهبندیدانهدستگاهکنندهتولیداولینعنوانبههستییممفتخرما
پردزاشحوزه‌هایدرراآن‌هافنآورانهنیازهایونمودهکمکدنیاروزفنآوری‌هایکارگیریبهدرمختلفصنایعدرخود

.نماییمسازیبومیمحصولات،کنترلوبازرسیماشین،بیناییتصویر،

معرفی شرکت
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دکتر رسول امیر فتاحی

(مدیرهرئیس هیئت )
گاه‌برق‌و‌کامپیوتر‌دانشاستاد‌دانشکده‌

صنعتی‌اصفهان،‌
در‌صنعتسال‌تجربه‌۱۶از‌بیش‌

مهندس مهدی حیدری

(عاملمدیر )
برق‌کارشناس‌ارشد‌مهندسی‌

۹ز‌ادانشگاه‌صنعتی‌اصفهان،‌بیش‌
در‌صنعتسابقه‌کار‌سال‌

بنیان گذاران شرکت

مهندس پویان صاحبی

(مدیرهعضو هیئت )
اه‌برق‌دانشگکارشناس‌ارشد‌مهندسی‌

صنعتی‌اصفهان،‌‌
در‌صنعتسابقه‌کار‌سال‌5از‌بیش‌
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میلاد ملتجیمهندس 
2بیش‌ازبا‌.‌کارشناس‌ارشد‌مهندسی‌برق

دسال‌سابقه‌کار‌مفید‌در‌صنعت‌آهن‌و‌فولا

امیرحسین ابراهیمیمهندس 
از‌بیشبا‌.‌کارشناس‌ارشد‌مهندسی‌برق

سال‌سابقه‌کار‌مفید‌در‌صنعت‌آهن‌و2
فولاد

صدریهافشین دکتر 
.‌‌دکتری‌نرم‌افزار‌از‌دانشگاه‌سیدنی
ر‌با‌متحصص‌برنامه‌نویسی‌و‌پردازش‌تصوی

سال‌سابقه‌کار‌در‌شرکت‌5بیش‌از
SIEMENSدر‌زمینه‌پردازش‌تصویر

فرزاد فرهمندمهندس 
2بیش‌از‌با‌.‌کارشناس‌ارشد‌مهندسی‌برق

دسال‌سابقه‌کار‌مفید‌در‌صنعت‌آهن‌و‌فولا

علی صالحیمهندس 
سال‌2بیش‌از‌با‌.‌برق‌مهندسی‌کارشناس‌

سابقه‌کار‌مفید‌در‌صنعت‌آهن‌و‌فولاد دکتر مهدی مهدوی
وتر‌دانشیار‌دانشکده‌مهندسی‌برق‌و‌کامپی

که‌متخصص‌شب.‌دانشگاه‌صنعتی‌اصفهان
۱2های‌اطلاعاتی‌و‌انتقال‌داده‌با‌بیش‌از‌
سال‌تجربه‌کار‌مفید‌در‌صنعت‌

R&Dواحدمشاوران

واحد‌مالی

خانم نسرین بهامیریان
کارشناس‌امور‌مالی‌و‌اداری

سایر‌اعضا

واحد‌فروش
آقای بهمن ابراهیمی

فروشکارشناس‌امور‌

پدرام بهامیرانمهندس 
2از‌بیشبا‌.‌مکانیکمهندسی‌کارشناس‌

سال‌سابقه‌کار‌مفید‌در‌صنعت‌آهن‌و‌
فولاد

امیرحسین ملک زادهمهندس 
2بیش‌از‌با‌.‌برقمهندسی‌کارشناس‌

سال‌سابقه‌کار‌مفید‌در‌صنعت‌آهن‌و‌
فولاد

واحد‌تضمین‌کیفیت
آقای علی خانی

کارشناس‌مهندسی‌صنایع
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پردازش تصاویر دیجیتال صنعتی •
(X-ray)طراحی و پیاده سازی سیستم های مبتنی بر پرتو ایکس •
طراحی و پیاده سازی سیستم های هوشمند در محیط های صنعتی•
به کارگیری هوش مصنوعی و بینایی ماشین•
پیاده سازی صنعتی شبکه های عصبی و کنترلرهای فازی•
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زمینه های فعالیت
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بیان مساله

(mm)قطر شماره دسته:دامنه ابعاد گندله های تولیدی✓

1<5mm

25-6.3mm

36.3-9mm

49-12.5mm

512.5-16mm

616-18mm

7>18mm

ه هامناسبترین ابعاد گندل
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بیان مساله
نحوه توزیع مطلوب ابعاد گندله ها✓

8



www.dorsa-co.ir

بیان مساله

مشکلات ناشی از توزیع نامناسب گندله ها 

انتقال غیر یکنواخت حرارت کوره به گندله ها•
اخلال در عملکرد کوره •

کیفیت 
ه نامطلوب گندل
های تولیدی

ه افزایش گندل
های برگشتی

افزایش هزینه

هدر رفت انرژی
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مهمترین عوامل تاثیر گذار بر ابعاد گندله ها 

سرعت دیسک•

میزان رطوبت•

میزان مواد ورودی•

زاویه دیسک•

راه حل پیشنهادی
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راه حل پیشنهادی

افزایش ابعاد گندله ها ر افزایش ماندگاری گندله ها د
دیسک افزایش سرعت دیسک

کاهش ابعاد گندله ها کاهش ماندگاری گندله ها در 
دیسک کاهش سرعت دیسک

له ها تغییر سرعت مهمترین و سریع ترین عامل تعیین کننده ابعاد گند•
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تصویربرداری ازگندله ها 
ئه تعیین ابعاد گندله ها و ارا

دقیق دانه بندی
کنترل سرعت دیسک با

دهتوجه به نتایج بدست آم

راه حل پیشنهادی
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پیشینه طرح

دانه بندی گندله درصاسامانه هوشمند 

1398: اولین نصب و راه اندازی 

شرکت درصا: مجری 

فولاد مبارکه اصفهان: محل اجرا 
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پیشینه طرح
ویژگی های طرح

ارائه درصد دانه بندی برای هر دسته به صورت لحظه ای و✓
میانگین

کنترل هوشمند دانه بندی با کنترل سرعت دیسک✓

ارائه نمودارهای دانه بندی برای هر دیسک✓

آرشیو اطلاعات وضعیت دانه بندی هر دیسک✓

ان تولیدامکان تنظیم بازه مطلوب دانه بندی با نظر کارشناس✓

پیشینه طرح
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نمای کلی سخت افزاری
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نمای کلی سخت افزاری

نصب دوربین بر ✓
روی تمامی دیسک 

محل نصب دوربینها
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نمای کلی سخت افزاری

پردازش گر مرکزی✓

اق نمایشگر موجود در ات✓
کنترل

نمایشگر نصب شده در ✓
سایت گندله سازی

17
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Manual 

Control
Smart

Control

اتوماتیک یا دستی ؟
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مقایسه عملکرد کنترل دستی و اتوماتیک

19

:مجموع گندله های داخل رنج )1
،16mm-12.5و‌12.5mm-9درصدهای‌دو‌بازه‌مجموع‌▪

کمیت‌تولید▪

افزایش‌تولید=‌مجموع‌گندله‌داخل‌رنج‌بیشتر‌▪

معیارانحراف )2

.‌‌میزان‌متوسط‌اختلاف‌و‌پراکندگی‌حول‌مقدار‌متوسط▰

کمترو‌پراکندگی‌نوسان‌=‌کمتر‌معیار‌انحراف‌▰

کیفیت‌تولید▰

معیارهای ارزیابی

متوسط اختلاف ریز دانه و درشت دانه )3
دانه‌بندی‌بهتر‌توزیع‌=کمتر‌باشد‌اختلاف‌▰

کیفیت‌تولید▰

میزان در رنج بودن )4
درصد‌به‌عنوان‌رنج‌مطلوب۱0اختلاف‌▰

بهبود‌کیفیت‌تولید=‌افزایش‌مدت‌زمان‌در‌رنج‌بودن‌▰

کیفیت‌تولید▰
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ماهه1مقایسه نتایج کنترل دستی و اتوماتیک در بازه 

حالت عملکرد
متوسط دانه بندی

فمتوسط اختلامجموع
انحراف 

معیار
درصد در 
رنج بودن

12.5-16mm9-12.5mm

43.5%46.5343.3989.9214.4310.7دستی

61.5%45.4245.2990.829.897.98اتوماتیک

اتوماتیک یا دستی ؟
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در دو حالت دستی و اتوماتیک8مقایسه روند دانه بندی دیسک 

0

10

20

30

40

50

60

70

Disc 08 manual control

9-12.5mm 12.5-16mm

تولید گندله خارج از رنج به 
مدت طولانی

اتوماتیک یا دستی ؟
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در دو حالت دستی و اتوماتیک8مقایسه روند دانه بندی دیسک 

0

10

20

30

40

50

60

70

Disc 08 automatic control

9-12.5mm 12.5-16mm

تولید گندله داخل رنج

اتوماتیک یا دستی ؟
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ک 
ی دیس

مقایسه روند دانه بند
8

ک
ت دستی و اتوماتی

در دو حال

0

10

20

30

40

50

60

70

اتوماتیک یا دستی ؟
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9-12.5mm 12.5-16mm

تولید گندله داخل رنج

ی
ت دست

حال
ک

ت اتوماتی
حال
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0/00%
10/00%
20/00%
30/00%
40/00%
50/00%

ی
د

 بن
نه

دا
د 

ص
در

دسته های دانه بندی

روز5نتایج دانه بندی حالت اتوماتیک در بازه

20/5/1397 21/5/1397 22/5/1397 23/5/1397 24/5/1397

0/00%

20/00%

40/00%

60/00%

ی
د

 بن
نه

دا
د 

ص
در

بندیدانههایدسته

روز5نتایج دانه بندی حالت دستی در بازه 

15/5/1397 16/5/1397 17/5/1397 18/5/1397 19/5/1397

تاریخ انجام آزمایش

مقایسه حالت دستی و انوماتیک
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افزایش % )1افزایش درصد گندله های داخل رنج در حالت اتوماتیک نسبت به حالت دستی به میزان ✓
(میزان بهره وری

درصد3کاهش انحراف معیار به میزان ✓

(بهبود کیفیت دانه بندی% )5کاهش متوسط اختلاف ریزدانه و درشت دانه به میزان ✓

در حالت اتوماتیک نسبت به حالت کنترل( درصد10اختلاف )افزایش  دانه بندی در بازه مطلوب ✓
%18دستی به میزان 

آگاهی اپراتور از وضعیت لحظه ای دانه بندی با دقت بالا✓

صرفه جویی در هزینه  و انرژی✓

نتایج حاصل از کنترل هوشمند دانه بندی
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فولاد مبارکه
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فولاد خوزستان
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فولاد خوزستان
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فولاد خوزستان
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فولاد خوزستان
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فولاد خوزستان
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ذوب آهن پاسارگاد شیراز
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ذوب آهن پاسارگاد شیراز
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ذوب آهن پاسارگاد شیراز
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چادرملوگندله سازی 
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افتخارات
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ی‌کسب‌مقام‌اول‌جشنواره‌فن‌آفرین▰
شیخ‌بهایی

جشنواره شیخ بهایی

39
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طرح برگزیده وزارت علوم

40
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رونمایی‌از‌سیستم‌دانه‌بندی▰

گندله‌توسط‌آقای‌دکتر‌رضایی‌

استاندار‌اصفهان‌در‌هفته‌دولت

رونمایی

41
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مجوز‌واحد‌فناوری▰

پروانه‌فنی‌مهندسی▰

گواهی‌پیمانکاری‌صنعت‌و‌معدن▰

بنیانمجوز‌دانش‌▰
مجوز‌تحقیق‌و‌توسعه▰

کارت‌بازرگانی▰

مجوزها
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مشتریان

43
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گواهی‌های‌حسن‌انجام‌کار
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ما با تشکر از توجه ش


