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فرصت ها و چالش های 
صنعت سرب و روی کشور 
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وی ایران با جهان مقایسه ذخایر ر
میلیون تن 251: جمع کل ذخایر جهان 

میلیون تن 12: جمع کل ذخایر ایران
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مقایسه ذخایر سرب ایران با جهان
میلیون تن 90: جمع کل ذخایر جهان 

3میلیون تن 4.1: جمع کل ذخایر ایران
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(بر اساس تناژ ماده معدنی)ذخایر معادن سرب و روی در استان های مختلف 

.فلز محتوی سرب و روی کشور می باشد% 65ذخایر قابل برداشت کشور در مهدی آباد قرار گرفته که حاوی حدود % 75حدود ❑

محتوای سرب محتوای روی 

M.Ton4,1 M.Ton 12کل کشور

M.ton2,7 M.ton 7,6مهدی آباد

%64%64درصد

درصد ذخیره از کلعیار سربعیار رویتنمیلیون -ذخیرهاستان#

%83%1.6%1844.7یزد1

%75%1.6%1704.5آباد مهدی1-1

%5%2.9%108.1اصفهان2

%4%2.1%9.43.9مرکزی3

%3%2.6%620.8زنجان4

%2%3.8%57.2فارس5

%1%3.0%29.8سمنان6

%1%10.0%12.8همدان7

%1%1.8%113.3کرمان8

%0.4%2.8%12.3خراسان جنوبی9

%0.4%7.0%19.3قزوین10

%1%3.0%23.9سایر11

%100.0%1.8%2235.4مجموع

M.Ton 12محتوای روی

M.ton 4,1محتوای سرب

وی کشورذخایر  سرب و ر
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وی در ایران و جهان   استخراجمقایسه  (بر اساس فلز محتوی)ر

میلیون تن 13حدود : جمع کل استخراج روی جهان 

هزار تن 400حدود : جمع کل استخراج روی ایران

(درصد 3) 
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(بر اساس فلز محتوی)سرب در ایران و جهان   استخراجمقایسه 

میلیون تن 4حدود :  جمع کل استخراج سرب جهان 

هزار تن100حدود : جمع کل استخراج سرب ایران

(درصد 2)  
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مقایسه وضعیت ذخایر  و تولید شمش ایران و جهان
مقدارتولید

2/2%در ایران نسبت تولید شمش روی به ذخایر (0.260 𝑀𝑇

12 𝑀𝑇
)

) 5/5%جهان نسبت تولید شمش روی به ذخایر 14𝑀𝑇

250𝑀𝑇
)

برابر 2/5نسبت



وی ایران از تولیدات جهان سهم شمش ر

درصد از شمش روی  1.6تولید حدود 

جهان توسط ایران

( هزار تن فلز محتوی روی)

201620172018201920202021کشور

170198208198208220ایران

13,74013,72413,27913,48013,70013,852جهان

%1.6%1.51%1.50%1.60%1.40%1.20نسبت
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سهم شمش سرب ایران از تولیدات جهان

درصد از شمش سرب جهان  1.5تولید 

توسط ایران

( هزار تن فلز محتوی سرب)

201620172018201920202021کشور

168176197205186180ایران

11,24211,31911,63412,18511,74812,289جهان

%5 .1%1.58%1.70%1.70%1.60%1.50نسبت
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وی ایران و برخی از کشورها  مقایسه مصرف سرانه ر

13.99؛ کره جنوبی

5.4؛ آلمان
4.4؛ چین 4.2؛ ایتالیا 4.2؛ ژاپن

3.1؛ ترکیه
0.57؛ هند

0.67؛ ایران

فرکیلوگرم بر ن 2حدود . جهان
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وی در کشور و مصرف سرانه جهانی فاصله زیاد میان مصرف سرانه سرب و ر
روی

ساله 5میانگین (کیلوگرم بر نفر)سرانه 

0/7متوسط سرانه مصرف روی ایران

2متوسط سرانه مصرف روی جهان

3نسبت

سرب

ساله5میانگین (کیلوگرم بر نفر)سرانه 

1متوسط سرانه مصرف سرب ایران

1.6متوسط سرانه مصرف سرب جهان

1/6نسبت

صادراتی کیفیت با پایین دستی صنایع ارتقاء و ایجاد طریق از مصرف سرانه افزایش به منظور برنامه ریزی لزوم❖



وی کشور فرصت ها و نقاط قوت صنعت سرب و ر
سرب و روی در کشوراندیس های گسترده اکتشافی و  ذخایروجود )1

خواص کاربردی ویژه و متنوع روی و رشد مصرف روی در جهان)2

  در ایرانشرکت های بزرگ و باتجربه در زمینه تولید سرب و روی وجود )3

سرب و روی در کشورمعدنکاری و فراوری در زمینه تجربه و تخصص وجود •

سرب و روی در کشورتجربیات گسترده تجارت •

متشکل از فعالین معدنی و صنعتی صنعت سرب و روی در کشورانجمن های صنفی وجود •

در کشور و امکان تأمین نیازهای داخلظرفیت بالای تولید کنسانتره و شمش سرب و روی وجود •

...(باتری سازی، تولید ورق های گالوانیزه و )وجود صنایع در حوزه های اصلی مصرف کننده سرب و روی در کشور  •

همراه با سنگ روی... و فلزات باارزش همچون نقره، سرب، نیکل و کادمیوم امکان وجود )4

جهت ورود به عرصه تأمین مواد اولیه صنعت سرب و رویمعدن سرب و روی مهدی آباد آماده سازی )5

و سنگ های روی کم عیار در معادن سرب و روی کشور باطله هاوجود )6

ارزش افزوده بیشتردر داخل کشور و امکان تولید محصولات با سایر صنایع فلزی همچون مس و فولاد سازی وجود )7

...و  آلیاژها،برای شمش و محصولات پایین دستی روی ازجمله گالوانیزهبازارهای منطقه ای قابل توجه وجود )8

(یارانه های پنهان تولید)نسبت به قیمت های جهانی هزینه پایین تولید وجود زیرساختها و )9



کمبود

مواد اولیه 

 مهم ترین چالش صنعت

سرب و روی کشور

و  راهکارها

.دار ضرورت توسعه اکتشافات و برنامه ریزی اجرای اکتشافات عمیق در پهنه های معدنی پتانسیل❑

.لیبهبود شاخص استخراج و بهره برداری مواد معدنی سرب و روی و تامین مواد اولیه کارخانه های فع❑

.واردات ماشین آلات معدنی برای معادن سرب و رویلتسهی❑

.ها نظیر تسهیلات مالی و وام های کم بهره جهت راه اندازی مجدد معادن متروکهارائه برخی مشوق❑

.تکمیل طرحهای توسعه در مهدی آباد با توجه به اتمام ذخایر بزرگی نظیر انگوران❑

(لیچینگ تحت فشار-ریلیچینگ اتمسف-تشویه)مطالعات استحصال سرب و روی از کانسنگ سولفیدی )اکسید ایجاد صنایع تبدیلی سولفید به ❑

.یو استفاده از ظرفیت های رایزنی اتاق های بازرگان( خاک و کنسانتره)تسهیل واردات مواد اولیه ❑

(قراضه و پسماند های صنعتی و باطله های معدنی)افزایش سهم تولید از بازیافت ❑

.است% 10و این رقم در ایران کمتر از % 20نرم جهانی تولید شمش روی از بازیافت •

.است% 80و این رقم در ایران حدود % 60نرم جهانی تولید شمش سرب از بازیافت •

تامین مواد اولیه



وی کشور ظرفیت اسمی و تولید واقعی شمش ر
حدود نیم میلیون تن:  ظرفیت اسمی کل شمش روی
هزارتن260حدود :  تولید واقعی شمش روی

ظرفیت براساس پروانه ها و تولید بر اساس آمار واقعی لحاظ شده است
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ظرفیت اسمی و تولید واقعی شمش سرب کشور
تن بالغ بر یک میلیون: ظرفیت اسمی کل شمش سرب

هزار تن 140: تولید واقعی شمش سرب

ظرفیت براساس پروانه ها و تولید بر اساس آمار واقعی لحاظ شده است
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وی ایران دلایل عدم استفاده از ظرفیت های موجود در صنایع  سرب و ر

کمبود مواد اولیه و 

ناهمخوانی جغرافیایی 

معادن و کارخانه ها

کاهش عیار خاک 

تولیدی معادن و 

خوراک ورودی 

کارخانه ها

 ضعف تکنولوژی استفاده

از منابع سولفیدی و مواد 

معدنی کم عیار و با کیفیت 

ضعیف



وی توسعه نامتوازن زنجیره تولید صنعت سرب و ر

عدم توسعه کمی و کیفی ظرفیتهای صنایع پایین دستی

ایجاد ظرفیتهای مازاد فرآوری بدون توجه به نحوه تامین ماده اولیه

%(1.8معادل )پایین بودن نسبت استخراج ماده معدنی به ذخایر 

عدم توجه کافی به امر اکتشاف اکتشاف

استخراج

فرآوری

صنایع
پایین دست



ورت توجه به منابع سولفیدی ضر
.است اکسیدی ذخایر دوبرابر حدود کشور سولفیدی استخراج قابل ذخایر محتوی فلز میزان محتوی فلز منظر از❑

 .هستند سولفیدی کشور ذخایر %60 حدود❑

  ریفراو مشکلات با که است شده واقع آباد مهدی روی و سرب معدن در آن چهارم سه حدود که است اکسیدی کشور ذخایر %40 حدود❑

,Mn) مزاحم عناصر کم، عیار ی بواسطه Fe) است همراه روی استحصال تکنولوژی و.

 تکیم ایران روی و سرب فراوری هایواحد عمده). می باشد اکسیده کانسنگ از ایران، در معدنی منابع از تولیدی روی درصد 90 از بیش❑

(.اند گردیده طراحی انگوران اکسیدی پرعیار منابع به

,Pb محتوی عیار کیفیت و کمیت شدید کاهش و ذخایر اتمام آستانه در انگوران اکسیدی منابع❑ Zn دارد قرار.  

.شد خواهد کشور روی و سرب تولید زنجیره وارد بزودی آباد مهدی سولفیدی کنسانتره❑

 های کنسانتره دراتصا رشد با صنایع ولی است مانده بلااستفاده روی و سرب شمش تولید کارخانجات فعلی ظرفیت از نیمی اینکه رغم علی❑

.است مواجه روی و سرب سولفیدی های کنسانتره مصرف برای کافی ظرفیت وجود عدم بدلیل (هزارتن 100 از بیش سالانه) سولفیدی



ورت توجه به منابع سولفیدی  ضر



ورت توجه به منابع سولفیدی  وی در ایران و جهان ضر سهم تکنولوژی ها و منابع در تولید شمش ر
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وی کشور( تشویه یا لیچینگ منابع سولفیدی)حلقه ایجاد صنایع تبدیلی  در  زنجیره سرب و ر

وجود منابع سولفیدی 
و تولید کنسانتره های سولفیدی سرب و روی

وجود ظرفیت قابل توجه تولید شمش از منابع 
اکسیدی سرب و روی 

ایجاد صنایع تبدیل کنسانتره های 
سولفیدی به اکسیدی



وی وز دنیا در فراوری سرب و ر عدم استفاده از تکنولوژیهای ر
وم❖ معدنی مواد فرآوری صنایع نوسازی لز

نرخشافزایمنظوربههیدرومتالورژیومعدنیموادفرآوریحوزهدرروزتکنولوژیباآلاتماشینازاستفاده❑

.مصرفیخاکازرویوسربفلزاتبازیابی

Operationجاریهایهزینهکاهشآنتبعبهوانرژیمصرفشاخصکاهشوآلاتماشینظرفیتافزایش❑

Cost عیارکماولیهموادازبرداریبهرهواستفادهامکان هدف با تولید.

.مناسبایهمشوقارائهباروزهایتکنولوژیازاستفادهدلیلبهمعدنیصنایعوواحدهاآلایندگیضریبکاهش❑



وجود صنایع پراکنده و کوچک مقیاس در کشورمقایسه مقیاس واحد های تولیدی ایران و جهان 
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.بر اساس تقسیم بندی های جهانی، کلیه واحدهای فرآوری شمش روی ایران، در رده کوچک مقیاس قرار می گیرند❑



وی در صنایع پایین دستی ایران و جهان مصرف سرب و  ر

هگالوانیز

50%

 آلیاژسازی

17%

  ریختگری

17%

جهان

؛ هگالوانیز

80%

بخش )کارخانجات روی پودر روی و 

%10, (تصفیه

%5؛ آلیاژ سازی

%2؛ ریختگری

صنایع 

…ی و شیمیای

%1؛ سایر صنایع

Other10؛%

ایران

.  مربوط به صنعت باتری سازی است( درصد 80)مصرف سرب در صنایع پایین دستی ایران و جهان نیزعمدتا 



گالوانايزالكتروورقتولیدپروژه❖

(میکروونانوشامل)رویاکسیدپودرتولیدپروژه❖

ایر–زینکباتریتولیدپروژه❖

لیتوپونمانندرویشیمیاییمحصولاتتولیدپروژه❖

انجام مطالعات بازار چند مورد از صنایع پایین دستی



وی عمده چالش های صنعت  سرب و ر
ر ناهماهنگی تکنولوژی موجود با عمده ذخایو کمبود مواد اولیه❑

فعلی کشور

به ( مشو نیز تولید ش)پایین بودن نسبت استخراج ماده معدنی ❑

.لیذخایر به دلیل عدم امکان استفاده کارخانه ها از منابع فع

یسهم پایین کشور در آمار تولیدات جهانی شمش سرب و رو❑

صدور مجوزهای احداث کارخانجات سرب و روی و ایجاد ظرفیتهای ❑

مازاد فرآوری بدون توجه به نحوه تامین ماده اولیه

کاهش عیار خوراک ورودی به کارخانجات❑

سهم پایین تولید شمش روی از بازیافت روی❑

توسعه نامتوازن صنعت سرب و روی کشور❑

عدم توجه کافی به حوزه اکتشافات سرب و روی❑

یدی عدم وجود ظرفیت کافی برای مصرف کنسانتره های سولف❑

وجود صنایع پراکنده و کوچک مقیاس ❑

ویعدم استفاده از تکنولوژیهای روز دنیا در فراوری سرب و ر❑

و روی  فاصله زیاد میان مصرف سرانه سرب)سرانه مصرف پایین ❑

(در کشور و مصرف سرانه جهانی

تیعدم توسعه کمی و کیفی ظرفیتهای صنایع پایین دس❑

ات کشور به صادرسرب و رویوابستگی بالای صنعت شمش ❑



با تشکر از  حسن توجه شما
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